REP FIRMASININ,
ENJEKSIYON TEKNOLOJISINE
GETIRDIGI SON YENILIKLER

Behliil METIN

Bu sayimizda Fransa’nin Lyon
sehrinde, diinyanin en eski ve dnde
gelen kauguk enjeksiyon presleri
iireticisi REP firmasiyla yaptigimiz
réportaji size sunacagiz.

Bizi REP firmasindan Rafhael Sanchez ve
Stéphane Demin karsiliyor. Sorularimizi
sormaya baslyoruz.

Kauguk Dernegi: Merhaba Bay Rafhael
Sanchez énce sizi ve Stéphane Demin’i
tamimak isteriz, kendinizi bize tanitir misiniz?

Rafhael Sanchez: Oncelikle hos geldiniz.
Tiirkiye, sanayisi ile kauguk sanayisi hizla
ilerleyen bir (lke, derginiz araciligiyla
Tiirkiye’deki kauguk sektoriine REP’i anlatma
imkani verdiginiz icin tesekkiir ediyoruz.

Ben 1985 yilindan beri REP’te calisiyorum
ve diinyanin degisik yerlerindeki tlkelerin

sorumlulugunu aldim. Giiney Amerika,
Ispanya, Portekiz benim ilgilendigim
tilkelerdi.1994 yilindan bu yana da Orta Dogu
iilkelerine, israil ve Tiirkiye'ye bakiyorum.
Bir ara bu bdlgeye ara verdim. Sirket
organizasyonlarinda bazi degisikliklere gidildi
ve 2009 yilindan sonra yine Tiirkiye ve Orta
Dogu’nun sorumlulugunu aldim. Gegen sene
2 defa, bu sene de 1 defa Tlirkiye'ye geldim.
Tirkiye'nin pazarini biliyorum ve gériiyorum
ki, on sene Oncesine gOre sanayide ve
ekonomide bir ilerleme var. Kauguk
sektoriinlin Tlrkiye ekonomisine katkisini
da gordim. Tiirk ekonomisine ¢ok sey
kazandiriyor, bu agidan Tirkiye geligsen
kauguk sektorl sebebiyle bizim igin 6nemli
bir Glke.

K.D.: Peki sizi taniyabilir miyiz Bay Stéphane
Demin, sonra REP’in misyonu ve vizyonu
hakkinda neler séylemek istersiniz?

Stéphane Demin: Once hos geldiniz, ben
Genel Midir Yardimeisiyim ve ayni zamanda
Pazar Gelistirme Maduriiyim. REP eski ve
kokli, dinyada kalitesiyle taninmis bir
kurulustur. O agidan buna uygun bir gizgide
hareket etmemiz gerekiyor ve bu bizim igin
énemli. ISO 9001 belgesine sahibiz, bizim
basarimizin masterilerimizin memnuniyetine
bagh oldugunu ¢ok iyi biliyoruz. Bu

memnuniyetin sirekliliginin piyasaya kaliteli
driinler vermekten gegctiginin farkindayiz.
Ayni zamanda miisteriden gelen talepler
dogrultusunda driin gelistirmeye acigiz.
Misyonumuz tiriinii teslim ettikten sonra da
kaliteli bir bakim hizmeti vermektir.

Verjyp
K.D.: Biz genelde hep sorariz, size de sormak
istiyorum bu REP adi nereden geliyor?

REP: REP adi kurucumuz olan, 1881-1957
yillarinda yasamig Robert Esnault-Pelterie,
adinin bas harflerinin kisaltiimasindan
meydana gelmis.

K.D.: Peki nereden aklina gelmis, Robert
Esnault Pelterie’in kauguk enjeksiyon presi
yapmak, bu konuyla ¢ok ilgili bir insan
miymig?

REP: Kurucumuz Robert Esnault-Pelterie 8
Kasim 1881-6 Aralik 1957 tarihleri arasinda
yasamis ¢ok ilging bir insan. Paris’te diinyaya
geliyor bir tekstilcinin oglu olarak. Kafasi
surekli icatlarla hasir nesir, arastirmaci ve
iretken biri. Fransa’da icatlariyla gok taninmig
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bir insan, onun anisina hatira pullar
cikartiliyor, buluslarini anlatan kitaplar
yaziliyor. Ugak tasarimlariyla ise basliyor.
Ucgaklarda, iki kanatli tasarimla birgok
denemeler yapiyor, dnce basarisiz olsa da
sonradan, 30 beygir giiclinde hava sogutmali
bir motorla, 30 metre yiikseklikten 500 metre
ucurmay! basariyor. REP’i de bu denemeler
sirasinda bir havacilik sirketi olarak 1906
yilinda Paris’te kuruyor. Tek kanatl ugak ile
denemelere 8 Haziran 1908 tarihinde
basliyor. Sonra tek kanatl ugakla 30 metre
yilkseklikten 1200 metre ugarak rekor kiriyor.
Bunlar, bu giin i¢in ¢ok kiigtik rakamlar olsa
da, ilk kez denemelerin yapildigi o tarihlerde
cok dnemli mesafeler. Bu ugus denemeleri
1909 tarihine kadar siirilyor, daha sonra
ucus odakll baska alanlarda gahgmalar
yapmaya basliyor.

— |
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K.D.: Peki anlayamadigim nokta kauguk
enjeksiyon presleri imalatina nasil gegildi,cok
alakasiz konular?

REP: Haklisiniz, fakat daha oraya gelmedik,
kurucumuz gok yonlii arastirmaci kisiligi ile
icatlar Gretmeye devam ediyor.1930’Iu
yillarda balistik fiize sistemlerini, 1931°de
sivi yakitla calisan fiize sistemlerini
gelistiriyor. Bu calismalar sirasinda bir
patlama oluyor ve sag elinin (i¢ parmagini
kaybediyor. Otomobillerdeki siispansiyon
sistemleri, ugaklardaki tek merkezden joystick
kontrolii, degisik roket bashklari, yakit
pompalari ve radyal motorlar tizerine buluglar
yapiyor. Daha sonraki yillarda firmasi REP,
1948 yilinda plastik sektoriine girerek plastik
enjeksiyon makineleri imal etmeye basliyor.
Kurucumuz 1957 yilinda vefat ediyor, fakat
REP’e arastirmaci bir kurulus olma gelenegini
miras birakiyor ve onun acti§i izgide, ondan
sonra da gegcmisten gelecege REP’in bu
arastirmaci yapisi devam ediyor.

K.D.: Cok ilging bir 6yki, giinliik hayatimizi
kolaylastiran bir ¢ok icatlar ve mucitler var.
Biz bunlarin, okullarda dgretilen birkag tanesi
disinda olanlarini bilmiyoruz. Robert Esnault
Pelterie’yi sayenizde yeni tanidik, bu giine
kadar béyle bir bilim adaminin varligindan
dahi haberdar degildik ve REP’in kurulug
Oykisind dinlemis olduk. Fakat yine ayni
soruyu soracagim, kauguk enjeksiyon
presleri imalatina nasil gegildi?

REP: Ar-Ge galismalarimiz devam ediyor ve
1961 yilinda V seklinde, bir taraftan, burgu
ve ekstruzyon sistemiyle hammaddeyi iten,
diger tarafta bir haznede toplayip piston
giclyle enjekte eden sistemin patentini
aliyoruz. Plastik icin gelistirdi§imiz bu sistemi

1964 yapimi ilk pres

1964 yilindan sonra plastikle kaugugu ayirip,
kauguk enjeksiyon sahasinda bir bosluk
gbrdigimiizden bu konuda yogunlasiyor ve
kauguk enjeksiyon presleri retmeye
basliyoruz. Adina kisaca G1 dedigimiz
1.kusak enjeksiyon preslerini dretiyoruz.
Tabi bunlar baslangigta ¢ok basit, iptidai
sistemler, fakat bugiinki preslerin atasi
oluyor.

REP’in'tarihi anlatiliyor

K.D.: Daha sonraki yillarda gelismelerin
farihgesi nasil?

REP: Sonradan preslere 1si ve zaman kontrol
sistemleri, elle degil de hidrolikle, dikey
galisan mekanizmalar gelistirilerek G2, G3
kusaklar tireterek 1978 yilinda G4 dedigimiz
sisteme gegiyoruz. Bu sistemde PLC adini
verdigimiz elektronik kontrol sistemleri
kullanilarak preslerin hizi, zamanlamasi ve
1s1 kontrolleri yapiliyor. Burgunun hizi ve
mal hazneye alindiktan sonra basincin giicii
kontrol ediliyor. Daha sonraki yillarda gok
g6zl presler ve yatay enjeksiyon presler,
1986’da, yatayda biraz daha genis presler
imal ediyoruz. 1990 yilinda G7 dedigimiz
7.jenerasyona gegiliyor. Daha sonra plaklarin
yere yakin oldugu, insan viicuduna uygun
presler yapilarak ¢alisma kolayhgi saglayan
pres (retimine gegiyoruz.

K.D.: Giiniimiize yaklastikga elektronik
kontrollerde iyilesme saglanma yoluna
gidilmis siirekli.

REP: Preslerin hassas olarak elektronik
kontrolii 6nemli tabi, 1986 yilinda SPC
proses kontrollii entegrelerle ve Repnet adini
verdigimiz sistemle kontrolde hassasiyeti
artirdik.1988’de Curetrac adini verdigimiz
sistemle, preslerde ilk defa mikrobilgisayar
kullaniyor, hesaplamalari bilgisayar
yardimiyla yapiyoruz. 2002 yilinda
Isothermould adini verdigimiz sistemle isitici
plaka ve kalip lizerindeki 1s1 dagilimlarini,
ayri noktalardan kontrolii gergeklestirdik.
Isothermould sistemiyle firelerin yanmasini
onlemek icin yolluklari kontrol sistemini
gelistirerek, yolluklarda malin yanmasina
engel olup, fire sarfiyatini azalttik. 2004
yilindan beri de G9, 9.jenerasyon iizerine
calisiyoruz. G9 yelpazesi son derece kapsamli
ozelliklere sahip, presler dokunmatik bir
ekran (izerinden kontrol ediliyor.




