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Assistance technique : * Développement process
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® Des techniciens qualifiés dans le monde entier : * Conception de moule
* Expédition des pieces détachées sous 24 h : * Formation
* Recherche de pannes en temps réel : * Assistance technique sur site
* Stages de formation de différents niveaux ® Technologies spécifiques (FillBalancer®, /

injection-compression, etc.)
® Tests de performance matieres
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ABAISSEMENT DU COUT MATIERE

La technologie HSM a pour but de dévulcaniser les déchets de caoutchouc afin de IMPACT SUR LES CARACTER'ST'QUES MECAN'QUES DE BASE (Ces résultats peuvent encore étre optimisés en ajustant le systéme de vulcanisation).
les réintroduire dans la chaine de production. Ce procédé breveté s'applique & tout
déchet de production en caoutchouc non contaminé VARIATIONS VARIATIONS DES CARACTERISTIQUES VARIATIONS VARIATIONS DE

: DES CARACTERISTIQUES FKM DU CAOUTCHOUC NATUREL DES CARACTERISTIQUES AEM LA VISCOSITE DES AEM

LA D EVU LCAN ISATION DU Matiere utilisée pour les études < 200 tm : Matiere utilisée pour les études < 500 Lm Matiere utilisée pour les études < 500 uUm MDR § 160°C
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Efgy;f).d)une e ebiene o Z * Machine HSM capacité jusqu'é 600 t par an (500 tim, selon le FILTRAGE DES PARTICULES CAOUTCHOUC .
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) PARTICULE PLUS PETITE QUE NECESSAIRE
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Ouoooe MELANGEAGE INTEGRANT - < ]
E======m| =1 DE LA MATIERE DEVULCANISEE PARTICULE PLUS GRANDE QUE NECESSAIRE

* Sans additif chimique I |
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* Applicable a tout UNE PARTIE DU CAOUTCHOUC l * * B y ECO N OMI ES

UN PROCEDE THERMO-MECANIQUE MELANGEAGE
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type de caoutchouc : ACHETE DEVIENT DECHET
(hors silicone) :
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* PROCEDE MECANIQUE
* SANS ADDITIF CHIMIQUE

* Applicable & tout

type de caoutchouc PIECES PRODUITES

(hors silicone)

MACHINE DE TYPE ROTOR / STATOR A PARAMETRES A} g
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Rt ELIMINATION
PARAMETRES PROCESS : o PERTE DE VALEUR MATIERE
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o CoUT D'ELIMINATION I’
* Vitesse de rotation Cotn ,/' N / -

*  Sens de rotation =» Temperature regulated: 80°C Max S DECHET DE PRODUCTION EN CAOUTCHOUC
*  Régulation de pression to protect the compound and maintain * NON CONTAMINE
properties : * VULCANISE

Production traditionnelle

Production éco-rentable



